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Milyen raktar kell egy olyan iizemhez, amely 6ranként 15500 baromfit
dolgoz fel? Itt csak a teljes automatizalas, a svajci minoség és a magyar
tudas otvozete segitett, és a jo megoldas Logisztikai Kivalosag Dijat

érdemelt.




Az idei évben az Master Good Kft. és a
Gamma Digital Kft. kdzos palyazata nyer-
te el a Logisztikai Kivalosag Dijat. A tisztan
magyar tulajdonu csaladi vallalkozas és
a szintén magyar fejlesztd csapat egyltt-
mUkodésének eredménye révén eurdpai
viszonylatban is élenjard, teljesen automa-
tizdlt gyartd és anyagmozgatd rendsze-
rek komplex egyiittese jott létre a Master
Good kisvardai és petnehazi telephelyein.
A projektrdl, annak Ujszerliségérdl és ered-
ményeirdl Zahornitzky Tamds raktarauto-
matizalasi szakemberrel, a Gamma Digital
értékesitési vezetdjével beszélgettlink.

Mi volt a Master Good f6 iizleti
problémaja, amelyre megoldast ke-
resett?

Elképeszté dinamikusan fejlédik a vallalat.
A kisvardai és a petnehazi egység a 2020-
21-ben végrehajtott beruhazasok ered-
ményeképpen Eurdpa harom legnagyobb
kapacitasi baromfi vagohidja és feldolgo-
zbiizeme kozott van, masodpercenként 4,5
csirkér tudnak feldolgozni. A feldolgozdka-
pacitassal azonban a logisztika a klasszikus
modszerekkel mar nem tudott volna  lé-
pést tartani. Korabban minden munkafo-
lyamat manualisan zajlott, klasszikus allva-
nyokon taroltak, targoncakkal kozlekedtek,
a palettazas, a foliazas, a komissidzas mind
manualisan tortént. A jelentdsen megemel-
kedett volument emberi munkaerével vagy
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Nagy el6dok nyomaban

A Gamma Digital-t 1995-ben alapitottak, a nagy multd és nagy hiri Gamma Mivek
szellemi orokoseként. Azimmar csaknem 150 fét foglalkoztatd, kizarolagos magyar tulaj-
donban allé vallalatcsoport f6 fokuszaban az ipari automatizalas all, ennek egyik fontos
terllete a logisztikai automatizalas, amivel j6 tiz éve foglalkozik a cég. Zahornitzky Tamas
tobbek kozott ennek a terlletnek az erdsitésére érkezett a vallalathoz ot évvel ezel6t.

A cég az automata raktari és intralogisztikai rendszerek teljes életciklusat végig tudja
koveti, a tervezéstd| kezdve a kivitelezésen és a meglévo rendszerekhez torténd integra-
lasan At a szervizelésig. Tobb nagy gyartdval is stratégiai partneri viszonyt apolnak, az &
eszkozeik mellé sajat fejlesztésti PLC-ket, SCADA- (adatgyijté és -megjelenitd) rendsze-
reket és felettes vezérld rendszereket kinalnak. Ezek koziil az egyik legfontosabb az anya-
garamlas rendszer, de a Gamma Digitalnak van sajat fejlesztésti rakeari tarhelykezeld és
raktarmenedzsment rendszere is. A cég az utobbi években egyre inkabb el6térbe kertild
AGV (vezeté nélkuli targonca vagy mobil robot) iranti igényeket is teljes korten ki tudja

szolgalni, sajat AGV flottamenedzsment rendszerével.

akar félautomata megoldasokkal nem lehe-
tett volna kezelni, ezért is dontétt a Mas-
ter Good a teljesen automatizalt rakeari és
anyagmozgato rendszer bevezetése mellett.

Miért onokre esett a valasztas a
rendszer kiépitésénél?
Az az egyik legnagyobb elényiink, hogy
egyszerre tudjuk kinalni a vilagszinvonalu
berendezéseket, valamint a helyi jelenlétet
és szaktudast. Mi nem gyargjuk a raktari
rendszereket, viszont a legnevesebb gyar-
tokkal létesitettlink stratégiai partneri kap-
csolatot. fgy nem kot benniinket az adott

s Horvath Péter

termék, mindig a logisztikus szemével néz-
zlik a feladatokat, és ennek alapjan valaszt-
juk ki a legmegfelel6bb technoldgiat.

Ehhez adjuk hozza tobb évtizedes villa-
mosmérnoki tapasztalatunkat és tudasun-
kat. Felvallaljuk a logisztikai rendszer teljes
korl tervezését, a villamos tervezest és ki-
vitelezést, specifikaljuk a gépészeti techno-
l6giakat, melyeket sajat fejlesztésli vezérld
rendszereink altal integralunk.

lgy egyesiteni tudjuk a két vilag elényeit:
a magas mUszaki szinvonal, vilagszerte is-
mert és elismert berendezéseket, valamint
a helyi rendszerintegrator szaktudasat. A
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Master Good szamara dontd fontossagu
volt, hogy magyar mérnokokkel magyar
nyelven tudnak kommunikalni, hogy mi
jobban megértjik a problémaikat, rugal-
masabban tudunk reagalni a kérésekre és
a szervizkiszolgalas is gyorsabb lesz, mi-
kozben a vilag egyik vezetd gyartdjanak, a
Swisslognak a berendezéseit épitjik be.

Hogyan kezdddott a munka?
A tényleges megvalositast masfél éves ter-
vezés eldzte meg. Ez nagyon hosszinak
tlinhet, de elengedhetetlen a késébbi ered-
ményekhez. Nem minden megrendeld érti
meg, hogy automatizalt raktarakat belllrél
kifelé kell épiteni. Az nem mUikodik, hogy
felhGznak egy éplletet, hogy majd oda jo
lesz valamilyen technolégia. Egy ilyen rend-
szernél a kivant funkcionalitas és a beépi-
tett technoldgia hatarozza meg, hogy mi-
lyen kialakitasu épuletre van sziikség. Ha

forditva csinaljak, mindig komoly kompro-
misszumokat kell kotni.

A Master Good menedzsmentjét viszont
kilon dicséret illeti meg, hogy hagytak ele-
gendd idét a tervezésre és aktivan részt is
vettek a folyamatban. Ezt csak kdzosen lehet
véghez vinni, mert a belsé folyamatokat, a
pontos igényeket vagy a varhato ndvekedést
csak az tgyfél ismeri, mi ,csupan” a techno-
lbgiai valaszokat adjuk meg ezekre. El6for-
dulhat, hogy egy-egy hossz(i megbeszélés
végére mindkét fél valtoztat az elképzelésein,
és igy szlletik meg a helyes megoldas.

Milyen raktarak Iétesiiltek a mun-
ka eredményeképpen?
Fontos, hogy mi mar csak a feldolgozott
baromfival talalkozunk, annak raktaroza-
sarol és mozgatasarol kell gondoskodnunk,
abbdl viszont egyarant van fagyasztott, il-
letve hltott frissaru.

Osszességében harom, egyméssal tdbbé-
kevésbé Osszefliggd projektet valositottunk
meg kozel parhuzamosan, kettét Kisvardan,
egyet Petnehazan. A kisvardai megoldas ma-
gaban foglal egy 32 m magas, kétfolyosos,
fagyos automata magasraktarat, egy 15 m
magas, haromfolyosos, hltott automata
magasraktarat, egy tobb mint 150 m hosszd,
hajtott szallitdpalya-osszekotretést a fagyos
csomagolotizemmel, raklaplifekkel és hid-
dal, valamint egy komplex szallitopalya-rend-
szert a raktarak el6terében és a disztribucios
térben, egészen a kamionrakodd kapukig. Itt
a fagyos termékeket készre csomagolva, pa-
lettazva, felcimkézve kapjuk meg a csomago-
|6sorok végén. A friss aru jellemz&en konté-
nerekben vagy mar csomagolva érkezik meg,
és innentdl a mi rendszerlink szolgalja ki a
komissiézast és a disztriblciot.

Az ezzel parhuzamosan Petnehazan kiépi-
tett rendszer része egy 26 m magas, kétfolyo-
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s6s, fagyos automata magasraktar a fagyos
alapanyagok, valamint a konyhakész termé-
kek részére; egy 3 robotcellabdl &ll6, komplex
és bovithetd automata palettazd rendszer;
valamint az ezeket kiszolgald karton- és rak-
lap szallitopalya rendszerek az tizemek, a pa-
lettazo tér, a rakear és a disztribucios tér ko-
zott. A fagyaszrott késztermékek kartondo-
bozokban érkeznek tobb csomagoldsorrol.
Az automata palettazast, féliazast, cimkézést
az altalunk szallitott rendszerek végzik.

Mind a harom rendszerre igaz, hogy
nagyon komplex logisztikai folyamatokat
latnak el. Kisvardan példaul igen bonyolult
disztribucios teret kell kiszolgalni, ahol ke-
resztezik egymast a friss és a fagyos anyaga-
ramok, valamint a gongyoleg és a visszaru.
Tovabbi kihivast jelentett, hogy mindezt
folyamatos tizem mellett kellett megva-
|6sitani, raadasul Petnehazan Ugy kellett
a logisztikai rendszert telepiteni, hogy 360
fokban épitkezés zajlott kortlotre.

A logisztikai szakmai részt te-
kintve miért szamit kiilonlegesen
innovativnak a megoldas?

Méreteit tekintve nemzetkodzileg nem
mondhatd hatalmasnak a projekt. Ugyan-
akkor a komplexitasa kiemelkeds, még
regionalis szinten is. Rengeteg logisztikai

részfolyamatot kell tudni kezelni viszony-
lag kis helyen. Mindenképpen emlitésre
mélto teljesitmény, hogy egy ilyen bonyo-
lult rendszert révid hataridével, folyamatos
tzem mellett, mindkét fél megelégedésére
sikerlilt megvaldsitani.

Kilonlegesség még a raktarak oxigénre-
dukcios tlzmegelézd rendszere. A fagyasz-
tas miatt nem lehet vizzel oltani, hiszen
belefagyna a viz a csovekbe. Ezért a raktari
térben a levegd oxigéntartalmat a normal
21 szazalékrdl olyan szintre csokkentjiik,
hogy ott mar lehetetlen az égés, egy gyufat
nem lehet meggyujtani. Igy viszont oda kell
figyelni a tlipontos szigetelésre, valamint az
automata zsilipkapuk mukodtetésére.

Automatizalasi szempontbdl nagy kihi-
vast jelentett, hogy a Master Good nem ki-
zarblag szabvanyos euro raklapokat hasznal,
hanem megfordulnak itt egyutasok, angol
raklapok és kilonféle konténerek. Az auto-
matizalhatdsag érdekében a fagyos raktarak
bemeneti pontjainal minden raklap ala te-
sziink egy sajat, jo mindségl, csak a rend-
szerben mozgd raklapot, természetesen au-
tomatikusan. Kitarols elétt ezt automatiku-
san kiszedjlk és visszaforgatjuk a rendszerbe.
lgy biztositjuk, hogy a rosszabb mindség(i,
akar sérilt raklapok is be tudjanak menni
a rendszerbe és ne okozzanak fennakadast.

Milyen szamszeriisitheté ered-

ményekkel jart a projekt?
Mikoézben a logisztikai létszam a harma-
dara csokkent, a raktarkapacitas a hatszo-
rosara nétt: Kisvardan 1200 tonna helyett
7450 tonna, Petnehazan 600 tonna helyett
4050 tonna. A két telephely magasraktara
egymassal kompatibilis, igy a tarhelyek ru-
galmasan hasznosithatok.

Igen fontos, hogy nem kellett senkit
elbocsatani, azonban a beruhazasoknak
kdszonhetéen a Master Good enyhiteni
tudta az ériasi munkaerd-hianyt és ma-
gasabb hozzaadott értékdl, valamint er-
gonomikusabb munkahelyekre lehetett
atcsoportositani a munkavallalékat. A
dolgozdknak sem mindegy, hogy nem
kell a -20 fokos raktari terekben tartoz-
kodniuk, raadasul az automatizalt rakta-
rakban a baleset és sériilések kockazata is
megszlnt.

A széllitasi kapacitas a korabbi napi 45
kamionrél 120 kamionra ndtt, ami 2,5-sze-
res hatékonysagnovekedést jelent. Sokat
javult az energiahatékonysag is. Negyed-
ével csokkent az egységnyi késztermékre
vetitett hltési koltség, az automata zsili-
peknek koszonhetden pedig lényegesen
alacsonyabb a hdveszteség.
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